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A quien Corresponda:

Por medio del presente les mando un cordial saludo, asi como para enviarles la ficha de
datos técnicos del cual es fabricado la Ldmina de Polietileno de Baja Densidad:

Producto:
Rollo de 6 metros de ancho Color Negro POLIETILENO DE BAJA DENSIDAD.

Materia Prima:
Desperdicios Postindustriales de Polietileno de Baja Densidad (LDPE) y humo y
aditivos dispersantes). Densidad Aproximada 0.92 - 0.95 gr/cm2.

Proceso:

El desperdicio postindustrial se somete en un proceso de fusidon por temperatura
para eliminacidn de agentes evaporables y filtrado mecdnico de impurezas. Adicionando
posteriormente con Master Batch Negro y sometiendo la mezcla a un proceso de extrusion
de pelicula soplada bio-orientada para un ultimo proceso de corte.

Materia Prima Original Polietileno de Baja Densidad

Acronimo LDPE

Punto de Fusion 1802 C

Aditivo Masterbatch de pigmento negro, base negro de humo; ayuda de

proceso Deslizante

Densidad 0.92gr/cm3

Indice de Fluidez MFI 2.0(190¢ C, 2.16K)

Agentes Geles de entrecruzamiento, carbon de tintura evaporada
Espesor Sesenta diezmilesimas de pulgada (conocido como Calibre 600)
Rendimiento 1KG de plastico tiene 6metros cuadrados aproximadamente

Caracteristicas:
La pelicula tiene una variacion aproximadamente del 2% en relacion en la medida
ideal que se persigue en lo ancho, largo y en el calibre.

Ejemplo 60cm de ancho=+/'58.8/61.2 cm
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